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Opis kursu (cele ksztatcenia)

Celem ksztatcenia jest przekazanie podstawowej wiedzy o systemach CAx wspomagajacych prace
inzynierskie oraz umiejetnosci niezbednych do obstugi oprogramowania wspomagajgcego procesy
wytwarzania CAM i automatycznego programowania obrébki tokarskiej CNC z wykorzystaniem aplikacji

EdgeCAM.

Kurs prowadzony jest w jezyku polskim.

Warunki wstepne

Wiedza

Umiejetnosci

Kursy

Efekty ksztatcenia

Wiedza

Posiada wiedze z zakresu komputerowego modelowania CAD oraz rysunku
technicznego.

Potrafi obstugiwaé komputer w stopniu podstawowym oraz odczytywa¢ dokumentacje
techniczna.

Grafika inzynierska, Komputerowe wspomaganie w technice i nowoczesne techniki
informatyczne — CAD, Inzynieria wytwarzania.

Efekt ksztatcenia dla kursu CE MBS Gl EEG

kierunkowych
W01, posiada podstawowg wiedze z zakresu K_W06, K_W10
oprogramowania wspomagajgcego prace inzynierskie
CAx i mozliwosci jego zastosowania.
W02, zna zasady programowania automatycznego K_WO06

procesu technologicznego wytwarzania za pomocag
oprogramowania typu CAM.



Efekt ksztatcenia dla kursu Odn|e§|en|e do efektow
kierunkowych
U01, potrafi zaprojektowaé model brytowy do procesu K_U14, K U15
technologicznego za pomocg oprogramowania typu CAD.

Umiejetnosci u02, projektuje obrobke tokarskg na obrabiarke K_U15
sterowang numerycznie w oparciu o dokumentacje
brytowg za pomocg oprogramowania typu CAM.

U03, projektuje obrébke tokarskg na obrabiarke K_U15
sterowang numerycznie w oparciu o ptaska
dokumentacje rysunkowa.

Efekt ksztatcenia dla kursu Odniesienie do efektow

kierunkowych
K01, zauwaza potrzebe statego podnoszenia kompetencji | KO1
. zawodowych
Kompetencje
spoleczne K02, okresla priorytety stuzgce realizacji projektow K04
K03, wspoétpracuje w zespole K03
K04, wykonuje swoje zadania w sposoéb profesjonalny K05
Organizacja
. Wykiad Cwiczenia w grupach
Forma zaje¢
(W)
A K L S P E
Liczba godzin 30

Opis metod prowadzenia zajec

Zajecia prowadzone sg formie ¢wiczen laboratoryjnych, w ramach ktérych studenci wykonujg projekty,
wstepnie z prowadzgcym ¢éwiczenia, nastepnie otrzymujg zadania projektowe z zakresu modelowania
brytowego oraz programowania automatycznego procesu technologicznego wytwarzania za pomocg
oprogramowania typu CAM. Projekty sg wykonywane samodzielnie przez studentéw podczas zajec

i nadzorowane przez prowadzacego ¢wiczenia.



Formy sprawdzania efektow ksztatcenia

Wo1
W02
uo1
uo2
uo3
K01
K02
KO3
K04

Kryteria oceny
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Podstawg oceny koncowej z ¢wiczen laboratoryjnych jest wykonanie przez studenta
indywidualnego projektu.

Uwagi

Tresci merytoryczne (wykaz tematow)

Nogkrw DMDRE

©

Techniki Komputerowe CAx w inzynierii produkcji

Wykonanie modelu brytowego za pomocg oprogramowania CAD w oparciu

o dokumentacje rysunkows.

Podstawy obrobki CNC.

Podstawy obstugi aplikacji EdgeCAM.

Podstawy modutu CAD aplikacji EdgeCAM.

Definiowanie cykli obrébczych.

Projektowanie procesu obrébki tokarskiej 2-osiowej na obrabiarke sterowang numerycznie
w oparciu o model brytowy.

Projektowanie procesu obrébki tokarskiej 2-osiowej na obrabiarke sterowang numerycznie
w oparciu o ptaskg dokumentacje rysunkowa.

Wykonanie indywidualnego projektu 2-osiowej obrébki tokarskiej na obrabiarke sterowang
numerycznie.



Wykaz literatury podstawowe;j

=

Chlebus E., Techniki Komputerowe CAx w inzynierii produkcji, wyd. WNT, Warszawa 2000.

2. Augustyn K., EdgeCAM. Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Wydanie Il., wyd. Helion, Gliwice
2013.

3. Nowakowski P., Wybrane techniki komputerowe w projektowaniu i wytwarzaniu, Wydawnictwo

Politechniki Slaskiej, Gliwice 2006.

Wykaz literatury uzupetniajgce;j

1. Miecielica M., Wisniewski W., Komputerowe wspomaganie projektowania proceséw technologicznych
w praktyce, wyd. PWN, Warszawa 2005.

2. Miecielica M., Kaszkiet G., Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM, wyd. Mikom, Warszawa
1999.

3. Jaskulski A., Autodesk Inventor Professional 2016PL/2016+/Fusion 360, wyd. PWN, Warszawa 2015.

4. Mutawka J., Systemy eksperckie, wyd. PWN, Warszawa 1997.

Bilans godzinowy zgodny z CNPS (Catkowity Naktad Pracy Studenta)

Wyktad
llo$¢ godzin zaje¢ w Laboratorium 30
kontakcie z prowadzgcymi
Pozostate godziny kontaktu studenta z prowadzgcym 7
Lektura w ramach przygotowania do zajec 5

Przygotowanie krétkiej pracy pisemnej lub referatu po

llos¢ godzin pracy studenta zapoznaniu sie z niezbedng literaturg przedmiotu
bez kontaktu z
prowadzgcymi Przygotowanie projektu lub prezentaciji na podany temat 10
(praca w grupie)
Przygotowanie do egzaminu
Ogoétem bilans czasu pracy 52

llos¢ punktéw ECTS w zaleznosci od przyjetego przelicznika 2



